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Abstract of DE3446392 

In a method for identifying a test point existing 
on one side of a wall on the other side of the 
wall, particularly on the outside of a metallic 
wall of a container, the position of the test 
point is usually transferred by measurement 
from one side to the other side. To accelerate 
the identification and to increase the positional 
reliability of the identification, it is provided that 
a magnetic pole (3) is placed onto the wall (1) 
at the test point (2) and the magnetic field of 
the magnetic pole (3) passing through the wall 
is detected on the other side (1 b) of the wall. A 
Hall-effect component (6) is preferably used 
for the detection. 
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Verfahren zur Identifizierung einer auf einer Seite einer Wandung vorhandenen Prufstelle auf der anderen Seite 
der Wandung 



Bei einem Verfahren zur Identifizierung einer auf einer Sei- 
te einer Wandung vorhandenen Prufstelle auf der anderen 
Seite der Wandung, insbesondere auf der Au&enseite einer 
metallischen Wandung eines Behalters wird ublicherweise 
die Lage der Prufstelle von der einen Seite auf die andere 
Seite durch Vermessung ubertragen. Zur Beschleunigung 
der Identifizierung und zur Erhohung der Lagesicherheit der 
Identifizierung ist erfindungsgemaft vorgesehen, da& an der 
Prufstelle (2) auf die Wandung (1) ein Msgnetpol (3) aufge- 
setzt wird und auf der anderen Seite (1b) der Wandung das 
die Wandung durchsetzende Magnetfeld des Magnetpols 
(3) erfaSt wird. Zur Erfassung wird vorzugsweise ein Hall- 
Eff ekt-Bauelement (6) verwendet. 
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Verfahren zur Identif izierung einer auf einer Seite einer 
Wandung vorhandenen Priifstelle auf der anderen Seite der 

Wandung 



Patentanspruche 

1. Verfahren zur Identif izierung einer auf einer Seite 
einer Wandung vorhandenen Priifstelle auf der anderen 
Seite der Wandung, insbesondere auf der AuBenseite 
einer Wandung eines Behalters, dadurch 
gekennzeichnet, daB an der Priifstelle 
auf die Wandung ein Magnetpol auf gebracht wird und auf 
der anderen Seite der Wandung das die Wandung durch- 
setzende Magnetfeld des Magnetpol s erfaBt wird. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB 
auf die Priifstelle ein Permanentmagnetpol aufgebracht 
wird. 

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, 
daB das Magnetfeld mittels eines Hall-Ef fekt-Bauelements 
erfaBt wird. 
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Einrichtung zur Durchf iihrung des Verfahrens nach 
einem der Ansprtiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, 
daB ein auf die Priifstelle (2) aufsetzbarer Magnet (3) 
und eine Magnetf elderfassungseinrichtung (4; 6, 7) vor- 
gesehen sind, die auf gegenuberliegenden Seiten der 
Wandung (1) anordbar sind* 

Einrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, 
da8 die Magnetf elderfassungseinrichtung ein Hall-Effekt- 
Bauelement (6) aufweist, das zusammen mit der ihm zu- 
geordneten Spannungsversorgungs- und Auswerteschaltung 
(7) in einem von einem Magnetf eld durchsetzbaren Ge- 
hSuse (5) angeordnet ist. 

Einrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet/ 
daB auf der AuBenseite des Gehauses (5) ein dem Aus- 
gangssignal des Hall-Ef fekt-Bauelements (6) entspre- 
chendes Ausgangssignal (M1) ablesbar ist und dort 
Bedienungselemente fur Nullpunkts- (R3) und Empfindlich- 
keitsabgleich (R5) des Hall-Ef f ekt-Bauelementes (6) ange- 
ordnet sind. 
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Verfahren zur Identif izierung einer auf einer Seite einer 
Wandung vorhandenen Prufstelle auf der anderen Seite der 

Wandung 



Die Erf indung betrifft ein Verfahren der im Oberbegriff des 
vorstehenden Anspruchs 1 genannten Art, 

Druckbehalter mUssen in regelmaBigem Abstanden auf Innenkor- 
rosionen und WanddickenverSnderungen untersucht werden r z . B • 
mittels Ultraschall-Verfahren. Wenn die bei einer Messung 
ermittelte Restwanddicke an der Prufstelle noch in einem zu- 
lassigen Wanddickenbereich liegt, muB die Wanddickenmessung 
in kurzen regelmaBigem ZeitabstSnden wiederholt werden; hierzu 
ist es erf orderlich, die Korrosionsstellen von der Innenseite 
der BehSlterwandung auf die AuBenseite der Wandung zu vermessen 
und die PrUfstelle dauerhaft zu kennzeichnen, d. h. zu identi- 
fizieren. Da die Ausdehnung derartiger Abtragungen und Korrosionsstellen im 
Bereich einiger Millimeter (Krater) bis Zentimeter (Flachen- 
korrosion) liegt, ist die vermessende Obertragung der PrUf- 
stelle von Hand auf die AuBenseite oft sehr beschwerlich und 
mit Fehlvermessungen verbunden. 

Es ist die Aufgabe der vorliegenden Erf indung ein Verfahren 
anzugeben, das eine schnelle und sichere Identif izierung der 
PrUfstelle auf der anderen Seite der Wandung ermOglicht, 

Diese Aufgabe wird erf indungsgemMB durch die Merkmale im Kenn- 
zeichen des Anspruches 1 gelOst. 

Die Feldlinien des auf die Korrosionsstelle aufgesetzten Magnet- 
pols durchsetzen die Wandung und werden auf der anderen Seite 
erfaBt, d. h. im Falle eines DruckbehSlters auf dessen zugSngli- 
cdier AuBenseite. Die Stelle der AuBenwandung, an der das Ausgangs- 
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signal der Magnetf elderf assung am gr5fiten 1st, wird dauerhaft 
gekennzeichnet, so dafl die erf orderlichen Wiederholungsmessun- 
gen, z. B. mit einem UltraschallgerMt DM 2 der Firma KrautkrMmer 
stets an der richtigen Priifstelle durchgef iihrt werden. Die 
GrSBe der an der Prttfstelle zu ermittelnden FlHche richtet 
sich nach der PolstSrke des aufgesetzten Magnetpols. EmpfSnger- 
seitig wird sie durch die verwendete Magnetf elderf assungsein- 
richtung bestimrat. Im Falle eines Hall-Ef f ekt-Bauelements 
kann sie bis min. 0 # 5 cm betragen. Ein solches Element wird 
vorzugsweise verwendet. 

Weiterhin ist es zweckmSBig, wenn auf die Prtifstelle ein 
Permanentmagnetpol aufgebracht wird. 

Die Erfindung richtet sich auch auf eine Einrichtung zur 
DurchfUhrung des Verfahrens (Anspruch 4) und auf vorteilhafte 
Ausgestaltungen dieser Einrichtung (AnsprUche 5 und 6) . 

Die Erfindung soil nun anhand der beigef iigten Figuren nSher 
erlautert werden. 
Es zeigt: 

Fig. 1 einen Schnitt durch eine Behalter- 

wandung mit aufgesetztem Permanent- 

magneten und angesetzter manuell gehaltener Magnet- 

f elderf assungseinrichtung und 
Fig. 2 ein Blockschaltbild fttr eine bevor2ugte Ausf tihrungsf orm 

der Magnetf elderf assungeinrichtung. 

Auf der Innenseite 1a einer Behalterwandung 1 hat sich 
eine fiachige Innenkorrosionsstelle 2 ausgebildet # die zu 
einer Verringerung der Wanddicke gef iihrt hat. Die Restwand- 
dicke reicht aber f tir einen weiteren Betrieb des DruckbehSlters 
aus. Fiir die erf orderlichen Wiederholungsmessungen ist es er- 
forderlich, die Korrosionsstelle auf der Aufienseite 1b der 
Wandung sicher zu erfassen und zu kennzeichnen. Dazu wird auf 
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Korrosionsstelle 2 der Stidpol S eines Permanentmagneten 3 auf- 
gebracht , z. B. der eine MagnetkBrper eines H el ling-Magnet en PM. 
Der andere zylindrische PermanentmagnetkSrper 3' des Magneten 
PM sitzt mit Abstand von der Korrosionsfctelle 2 ebenfalls auf 
der Innenwandung 1a auf. Andere Polkonf igurationen sind denkbar. 

Auf der AuBenseite 1b der Wandung 1 wird eine Magnetf elderf as- 
sungseinrichtung 4 von Hand angesetzt, die ein von einem Magnet- 
feld durchsetzbares Gehause 5, z. B. aus Aluminium, einen Mag- 
netf elddetektor 6 und eine Spannungsversorgungs- und Auswerte- 
schaltung 7 aufweist. Das Gehause wird solange liber die AuBen- 
seite 1b verschoben, bis die Anzeige der Auswerteschaltung 
ein maximales Signal abgibt. Die dem Detektor 6 in dieser Lage 
des GehSuses 5 zuzuordnende Stelle der AuBenseite wird gekenn- 
zeichnet. 

Auf diese Weise ist eine schnelle und lagesichere Identif izie- 
rung der Lage einer Innenkorrosionsstelle auf der AuBenseite 
des Druckbehalters mBglich. Dies Verfahren ist auch bei anderen 
Anwendungsf alien einsetzbar, soweit die magnetischen Feldlinien 
den Werkstoff der Wandung durchsetzen k&men. Bei Anwendung 
des Verfahrens an Edelstahlwerkstof f en und anderen nichtferro- 
magnetischen Werkstoffen wachst die Empf indlichkeit urn ein 
Vielfaches der Empf indlichkeit, die bei Anwendung desselben 
Magnetpols vorgegebener Starke bei f erromagnetischen Wandungen 
erzielt wird. Unter "Wandung" wird in der Beschreibung und 
in den AnsprUchen jedes beliebige flfichige Bauelement verstan- 
den, das zwei RSume voneinander trennt und bei dem die vor- 
stehend .beschriebene Obertragung der Lage einer Priif stelle 
von einer Seite des f l&chigen Bauelements auf die andere er- 
forderlich ist. 

Im folgenden Abschnitt werden schaltungstechnische Einzelheiten 
einer bevorzugten Spannungsversorgungs- und Auswerteschaltung 
beschrieben: 
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Bei der in der Fig. 2 gezeigten Schaltung ist als Magnetfeld- 
detektor 6 ein integrierter Schaltkreis IC 1 mit der Typen- 
bezeichnung S AS 2 3 1 W eingesetzt. Die WiderstSnde R1 bis R5 die- 
nen der Beschaltung des IC1 in der aus der Fig. 2 ersichtli- 
chen Weise, wobei der als Potentiometer ausgebildete Wider- 
stand R3 dem Nullpunktsabgleich und der ebenfalls als Poten- 
tiometer ausgebildete Wider stand R5 dem Empf indlichkeitsab- 
gleich dienen. Das Ausgangssignal des IC1 am Pin 4 wird iiber 
einen Widerstand R6 auf den Pin 3 eines als VerstMrker dienen- 
den IC2 mit der Typenbezeichnung CA3140 geftihrt. Die Wider- 
stande R7 und R8 und die Kondensatoren C1 und C2 dienen der 
Beschaltung des VerstSrkers in der aus der Fig. 2 ersichtli- 
chen Weise. Zwischen dem Ausgangspin 6 des IC2 und Masse 
liegt als AnzeigegerSt ein Drehspul instrument M1 . 

Zur Kontrolle der Betriebsspannung UB, die von einer Batter ie 
abgeleitet wird, ist die aus der Fig. 2 ersichtliche Schal- 
tung eines Transistors T1 (BC177A) vorgesehen, bei der der 
Verb indungs punk t einer zwischen Emitter und Masse liegenden 
Reihenschaltung aus einem Widerstand R9 und einer Zener-Diode 
D1 iiber einen Widerstand R10 mit der Basis verbunden ist 
und zwischen Kollektor und Masse eine Reihenschaltung aus 
einem Widerstand R11 und einer als Spannungskontrollanzeige 
dienenden Leuchtediode D3 liegt. Die Transistorschaltung ist 
wShrend der Messung tiber einen Schalter S1 von der Betriebs- 
spannung abgekoppelt. Die Betriebsspannung wird an die ande- 
ren Teile des bisher beschriebenen Schaltung Ober einen 
Schalter S2 und eine mit diesem in Reihe liegenden Diode D2 
angelegt, wie dies aus der Figur ersichtlich ist. 
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